Viaxbond

Dwukomponentowy Klej Hightec
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» Jakosé profesjonalna

Cechy charakterystyczne

Silnie skleja rézne materiaty

Wypetnia pekniecia i szczeliny o szer. do 5 mm
Ekstremalnie szybkie twardnienie '
Bardzo-wysoka wytrzymatosé

Odporny na dziatanie rozpuszczalnikéw
Potaczenie klejowe odporne na uderzenia, nie
ulega scieraniu i nie odpryskuje

Odporny na warunki pogodowe i wilgo¢ .
Doskonata kompatybilnosé chemiczna
Wysoka odpornosé temperaturowa

Nie sptywa w trakcie aplikacji
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Korzysci
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Wysoka wydajnosé

Precyzyjne nanoszenie

Nie wymaga gruntowania na wuakszosm
p0W|er'zchn| \

Klei réwniez tworzywa formowalne na gor‘aco
tatwy w uzyciu

Wysoka przyczepnosc (adhezja)

Doskonata relacja jakosS¢/cena
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Zakres zastosowan
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» Do klejenia aluminium, stali, wegla, metali,
VA, ceramiki, ptytek, tworzyw sztucznych i
termoplastycznych, akrylu (PMMA]), PCW,
tworzyw ABS, LMR, GFK, PC, PET, PBT, Osprzet dla
poliuretanu, epoksydow, kompozytow itp. optvma\nego

uzytkowania

a kartuszowa
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Informacja techniczna:

www.beko-group.com



Viaxbond

Dwukomponentowy Klej Hightec

: Wskazowki
~ P Firmy remontowo-budowlane - }A"iﬁstg]'écje' s:an}tsér‘hé"i"g“‘ “» Nie nadaje sie do klejenia styropianu i wiekszosci
» Przemyst metalowy » Elektrotechnika - tworzyw piankowych.
» Przemyst samochodowy » Modelarstwo w, ,'br' Produkt przeznaczony do zastosowan
P Przetwarzanie tworzyw sztucznych - - o e ¥ profesjonalnych i przemystowych.

» W przypadku nieprawidtowego i niefachowego

> — . uzycia wyklucza sig wszeLka odpowiedzialnose za
. Obrobka produkt. oy

Powierzchnie zdolne do przenoszenia obcigzen odttuscic - - r. Zapozr]ac sig 2 kar‘ta t:hanakterystykl
przy uzyciu beko Allclean oraz oczyscic. Zdjgé nasadke. e -.: < i e Lol 3
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- W kartusz 28g: Zamocowaé mieszacz i wycisngé = —
beko Maxbond z podwojnego kartusza. Mieszanie sie : Opakowanle

komponentéw zachodzi automatycznie. '
- W kartusz 56g: Zamocowacé mieszacz i Wyc:|snac

beko Maxbond przy uzyciu pistoletu Maxbond. Maxbond 28 g

Mieszanie sie komponentéw zachodzi autgmatyczme - 1xMaxbond 28 g + 3 Mieszadta 270628
- Zmieszany klej naniesc¢ w formie warstwy I'ﬁ_b kr‘ope] - Display - zawartos¢ 2708612 N
-Klejone czgsci pofaczyc ze sobg przed umwvgm czasu . 12xMaxbond 28 g + 12 Mieszadta
otwartego i zamocowac az do utwar'd'Zer]lP R'I:aleppo Maxbond 56 g
_ ‘zakoriczeniu klejenia oczysci¢ mieszacz ore c@wke,, Maxbond-Set 570 656
kartusza. Zwréci¢ uwage aby komponem;y nie ultig{y : 1 x Maxbond 56 g + 3 Mieszadta
zmieszaniu. Zamkna¢ kartusz uzywajac nasadkl Po Metalowa prasa kartuszowa Maxbond 906 4 56

- otwarciu zuzyé mozliwie szybko. Zasadniczo zaleca sie _ .
~ wykonanie klejenia probnego w kazdym przypadku oraz Mieszadto (Zawartosc 5 szt.) 270754 =
. ew. przeszlifowanie powierzchni.

Parametry techniczne
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Baza Ester metakrylowy

Obrébka powyzej +5°C

Temperatura Odpornosé temperaturowa od -40° C do +100° C

Czas otwarty ok. 4 -7 min. (przy +22° C)

Czas mocowania po ok. 12 - 18 min.

Twardnienie ok. 24 h do 100% (przy +22° C)

Kolor mleczny

Gestosé ok. 0,97 g/cm3

Wytrzymatosé na scinanie = 23 -25 N/mm? (ASTM D1002)

Przechowywanie 12 miesiecy (od +2° C do +23° C), opakowanie oryginalnie zamknigte, przechowywac w

suchym i chtodnym miejscu

Woraz z drukiem niniejszej wersji wszystkie wczesniejsze tracg waznosc. Kanalog Online:

Aktualna dokumentacja (Ulotka, Karta charakterystyki) znajduje sie na stronie www.beko-group.com Ty 1] E
Firma zastrzega sobie prawo do zmian technicznych! Data druku: 02,/2025. Nrart. 270 620 9PL A 7 3

: : @pl.bekoGroup
Informacja techniczna:

www.beko-group.com




